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1. UCEL

Termosmrstitelné sacky AMIVAC MBL jsou bariérové sacky uréené pro vakuové
baleni, skladovani a prodej uzenin; gurmanskych vyrobkd; nezrajicich syrd; mékkych
a naklddanych syru; krajenych syru.

Tyto sacky nejsou urc¢eny k baleni nasledujicich produktU:

- vyrobk( na kosti;

- vyrobkl s dekorativnim pokryvem s hrubymi ¢asticemi;

- suché solené vyrobky se zbytky solnych krystalll na povrchu;

- vyrobky s drsnymi a ostrymi hranami.

Vyroba, aplikace, skladovani a preprava sackd neposkozuje zivotni prostiedi a
lidské zdravi.

2. VYHODY VYROBKU

2.1. Vysoka bariérova charakteristika pro kyslik zajisStuje dlouhou trvanlivost
balenych produktd a eliminuje ztratu vihkosti (Ubytek hmotnosti) produktu béhem
skladovani.

2.3. Demonstrace vyrobku v nejatraktivngjsi formé pro kupujiciho diky optickym
vlastnostem obalu (prihlednost, lesk).

2.4. Moznost svarovat skrz zahyby a ,,preklady*, coz zvysSuje produktivitu a snizuje
procento prebalovani.

2.5 Individudlni ochranné baleni svazk( sackd ,AMIVAC" zarucuje ochranu pred
nepfiznivymi vnegjsimi vlivy po celou dobu zarucni doby skladovani a poskytuje
vysokou hygienickou Uroven sacku.

2.6 Nepritomnost latek obsahujicich chlér. Stale vice zemi po celém svété vénuje
velkou pozornost situaci v oblasti zivotniho prostiedi a likvidaci obalovych materialC.
Likvidace oball bez obsahu chloru je méné skodliva pro Zivotni prostredi.

2.7 Pri vyrobé sackl AMIVAC se pouzivaji pouze takové materidly a suroviny, které
jsou schvaleny pro prfimy kontakt s potravinami v souladu s pfislusnymi pravnimi
pfedpisy Ruska, Evropské unie a Spojenych statl. To znamend, Ze v pfipadé
vyvoznich dodavek a potreby mistni certifikace nebudou sacky AMIVAC slouzit jako
prekazka pro ziskani povoleni pro hygienické dokumenty.

3.SORTIMENT VYROBKU
Sortiment sackl AMIVAC MBL je uvedeny v tabulce 3

Tabulka 3
Svy
Rovny Pulkruhovy Boéni svy
Sirka sacku od 80 do 450 mm od 80 do 450 mm od 80 do 300 mm
Délka sac¢ku od 100* do 1200 mm od 100* do 1200 mm od 140 do 450 mm
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Vzhled

Lepeni na pasku Doplnikova sluzba Doplnikova sluzba Doplnikova sluzba
* od 300 mm pfi lepeni na pasku
Barvy sackul: bezbarva.
Tisk: sacky AMIVAC MBL Ize potiskovat jednostranné nebo oboustranné s po¢tem
barev tisku od 1+0 az do 10+10. Je také mozny plnobarevny CMYK potisk.
Sacky jsou k dispozici:
- ve formé role s perforaci pro odtrzent;
- ve formé role bez perforace;
- lepené na dvou paskach (pro praci na automatickém zarizeni);
- narfezané na samostatné sacky zabalené v prepravni balicky po 100 ks.

4. TECHNOLOGIE POUZiIVANI SACKU AMIVAC MBL
4.1. Skladovani a preprava sacku

411 Sacky musi byt skladovany v uzavienych, suchych a cistych prostorach,
teplota v mistnosti by neméla prekrocit 35°C, relativni vihkost by neméla prekrocit
80%.

4.1.2 Béhem skladovani a prepravy se nedoporucuje vystavovat krabice se sacky
vysokym teplotam (nad 35°C) a pfimému slunecnimu zareni.

4.1.3 Je prisné zakdzano hazet s krabicemi nebo vystavovat krabice narazdm.

414 Sacky skladované pri teplotach pod 0°C by mély byt pred pouzitim
uskladnény pri pokojové teploté po dobu nejméné 24 hodin, aniz by se oteviralo
pUvodni baleni.

4.1.5 Nepouzité sacky se doporucuje znovu zabalit ve vakuu do nového baleni.

4.2. Vybér pozadovaného rozméru sacku

Pro urCeni pozadované Sirky (S) sacku zmeérte obvod baleného produktu v

e

Pro urCeni pozadované délky (L) sacku zmeérte obvod baleného produktu
v nejdelSim misté. Délka sacku se vypocita podle vzorce:

Délka = obvod vyrobku (nejdelsi ¢ast) /2 +80 (100) mm

Pokud je nutné sacek klipsovat, vypocitana hodnota délky sacku se zvétsi o
dalsich 100 mm.
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Obr.1
kde Ps - obvod vyrobku v nejsirsi casti;
Pd - obvod vyrobku v nejdelsi ¢asti;

4.3. Pfiprava sd¢ku k pouZiti

Doporucuje se otevrit balicky se sacky bezprostredné pred pouzitim. V pripade,
Ze nepouzité sacky zUstanou bez prepravniho baleni, doporucujeme zabalit je ve
vakuu do nového baleni.

Pred zavakuovanim produktu neni dovoleno, aby se voda dostala na sacky.

4.4 Baleni

Baleni potravin se provadi ve vyrobnim a balicim oddéleni, které splnuje
pozadavky hygienickych predpisl a predpist pro potravinarsky prdmysi.

Vyrobky jsou baleny pomoci specialniho zafizeni (vakuové balici stroje,
klipsovaci stroje). Pro zajisténi stabilniho procesu baleni produktl je tfeba dodrzovat
provozni rezimy baliciho zafizeni doporucené vyrobcem.

Pokud chybi navod k obsluze zafizeni, doporucuje se pouzit nasledujici
provozni rezimy:

4.4.1. Baleni na komorovych strojich:

- Kontroluje se oblast svarovani. UdrZujte svarovaci oblast Cistou. Pritomnost
cizich vmeéstkl a tavenin ochranného poviaku topného télesa neni povolena.

- Sacek s vyrobky je umistén v zoné pro vakuum. Vyrobek v sacku by mél byt
co nejblize k tepelné tésnici listé (obr. 2), aby se zlepsil vzhled a vyrobek byl co
nejvice obepnuty.
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- Nastaveni hloubky vakua. Hloubka vakua se nastavuje v zavislosti na baleném
vyrobku. Hloubka vakua 95% - 98% (zbytkovy tlak asi 4,9 kPa). Pfi baleni vyrobkl s
vysokym obsahem vihkosti by méla byt snizena hloubka vakua, jeji hodnoty jsou
- Nastaveni primérné doby svarovani. Pfi nastavovani metodou zvysovani nebo
snizovani doby svafovani se nastavuje optimalni rezim svarovani svd (zafizeni je
potreba sefidit v zavislosti na jeho stavu, pokud je nastaveni presto nutné, lze je
provést do 5-10 minut na 1-3 saccich).

- Pokud se pouzije svarovani se samostatnym ovladanim strun, méla by byt zvolena
takova doba provozu struny, pfi které dojde k volnému oddéleni rezané casti obalu.

— Vakuovani a tepelné svarovani se provadi uzavienim krytu vakuového baliciho
zarizeni.

- Po tepelném svarovani musi byt Sev spojity, s otiskem svarovaciho prvku baliciho
stroje.

V pripadé poruseni tésnosti obalu musi byt vyrobky vraceny k opétovnému zabaleni.
Sacek nelze znovu pouzit.

4.4.2. Baleni na strojich (bezkomorovych s metodou klipsovdni):

- Sacek s vyrobkem se umisti na specialni paletu stroje a oteviena cast sacku
se nasadi na trysku (obr. 3)

( G [ﬂ ’ obr3
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- Doba vakuovani je od 10 do 30 sekund, v zavislosti na pozadované hloubce vakua,
maximalné -0,05 bar.

- Pritlacny tlak klipsy od 5 bard, ale ne vyssi nez 7,5 baru. ZvySovanim a snizovanim
tlaku pomoci redukéniho ventilu (umisténého v blizkosti Cerpadla) je nutné
dosdahnout optimalniho obepnuti. Vpichl a nafezani pod klipsou neni povoleno.

- Pokud ma klipsovaci stroj nastaveni stupné komprese klipsy, je nutné zvolit takovy
stupen pritlaceni, pfi kterém by bylo dosazeno optimalni udrzeni klipsy na sacku.
Pokud potrebujete poradit s nastavenim zarizeni a pouzitim spotrebniho material
méli byste se obratit na vyrobce zafizeni nebo na nékterého z jeho zastupcu.
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Doporuceni pro vybér klips pro vakuové klipsovaci stroje pfi praci s vakuovymi sacky
AMIVAC MBL jsou uvedenz v tabulce 4.

Doporuceneé typy klips

Tabulka 3
Sitka saéku Cryovac Technoclip
100-200 mm FL H 548 T (DST)
205-300 mm FH H 550 T (DST)
od 305 mm FC H 550 T (DST)

Poznamka: Baleni mékkych a nakladanych syrt by mélo byt provddéno v
souladu s Technologickymi pokyny pro pouZiti sackt AMIVAC pri vyrobé mékkych a
nakladanych syrl schvdlenych Federdlni sluzbou pro dozor nad ochranou prdv a
dobrych Zivotnich podminek spotrebiteld ze dne 20.06.2005.

4.5 Tepelné smrsténi

Tepelné smrsténi obalu produktu se provadi pomoci smrstovaci nadrze nebo
smrstovaciho tunelu. Zafizeni musi zajiStovat regulaci a kontrolu podminek a
parametru technologického procesu tepelného smrsténi.

Tepelné smrsténi se provadi ponorfenim sacku s vyrobkem do horké vody nebo
pokropenim horkou vodou (parou) pri teploté od 90°C do 95°C po dobu 2-3 sekund.

Doporucuje se pravidelné provadét Cisténi a osetfeni zafizeni.
4.6. Skladovdni a preprava vyrobku balenych v sdaécich AMIVAC MBL

Doporucuje se nejpozdéji do 20 minut po zabaleni uskladnit vyrobek v
chladirné s teplotou skladovani nepresahujici 6°C.

Poznamka: Zrani a skladovani mékkych syrt a syrd v nalevu by meélo byt
provadéno v souladu s Technologickymi pokyny pro pouziti sackd ,AMIVAC" pfi
vyrobé mékkych syrd a syru v ndlevu schvéalenych Federalni sluzbou pro dozor nad
ochranou prav spotrebiteld a dobrych Zivotnich podminek spotfebiteld ze dne
20.06.2005.

5. ZARUKY VYROBCE

5. Doba pouzitelnosti sacku je 1 rok od data vyroby do okamzZiku pouziti, pfi
dodrzovani pozadavkd téchto technickych podminek.
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PKF Atlantis-Pak

346703, Rostovska obl., Aksajsky obvod, ch.

Lenina, ul. Onuckina, 72

Telefon horké linky:

8 800 500-85-85 - pro Rusko

+7 863 255-85-85 — pro zahranici
www.atlantis-pak.top
info@atlantis-pak.top
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