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1. UCEL

Termosmrstitelné sacky AMIVAC MB-7 jsou bariérové smrstitelné sacky pro
vakuové baleni, skladovani a prodej masa s kostmi, vyrobky s ostrymi hranami a drsnymi
casticemi.

Sacky AMIVAC MB-7 jsou vyrobené z vicevrstvé folie z polyamidu, EVOHa,
polyethylenu a modifikovaného polyolefinu schvalenych pro pouziti v potravinarském
prdmyslu v souladu se zavedenym postupem. Kvalitu surovin pouzivanych k vyrobé
sackl potvrzuji ruské a mezinarodni certifikaty kvality.

Vyroba, pouziti, skladovani a preprava sackd neposkozuje zivotni prostiedi a lidské
zdravi.

2. VYHODY VYROBKU

2.1. Vysoké bariérové vlastnosti proti kysliku poskytuji dlouhou trvanlivost
balenych produktd.

2.2. Nizka aroven propustnosti par vylucuje ztratu vihkosti (Ubytek hmotnosti)
produktu béhem skladovani.

2.3. ZvySend pevnost materialu proti propichnuti a roztrzeni umoznuje
uchovat produkt ve fazich prepravy a skladovani, procento uvolnénych obald s
produkty s ostrymi kostmi neni vetsi nez 10-12%

2.4. Demonstrace produktu v nejatraktivnéjsi formé pro kupujiciho diky
optickym vlastnostem obalu (prihlednost, lesk).

2.5. Individualni ochranné baleni svazkid sackd ,AMIVAC" zarucuje ochranu
pred nepfriznivymi vnéjsimi vlivy po celou zaruéni dobu skladovani a zarucuje
vysokou hygienickou Uroven sackad.

2.6. Zadné latky obsahujici chlér. Stale vice zemi po celém svété vénuje
velkou pozornost situaci v oblasti zivotniho prostiedi a likvidaci obalovych materiald.
Likvidace oball bez obsahu chloru je méné skodliva pro Zivotni prostredi.

2.7. Pri vyrobé sackd AMIVAC se pouzivaji pouze ty materiadly a suroviny, které
jsou schvaleny pro pfimy kontakt s potravinarskymi vyrobky v souladu s prislusnymi
pravnimi predpisy Ruska, celni unie (RF, Bélorusko, Kazachstan) Evropské unie a
Spojenych statl. To znamenad, ze v pripadé vyvoznich dodavek nebudou v zemi
kupujiciho zadné prekazky pro hygienickou certifikaci.

3. SORTIMENT VYROBKU

Sortiment sacki AMIVAC MB-7 je uvedeny v tabulce 2.
Tabulka 2

Svy

Rovny Pulkruhovy Bocéni svy

Sifrka sacku od 160 do 450 mm od 160 do 450 mm od 80 do 300 mm

Délka sacéku od 100 do 1200 mm | od 100 do 1200 mm od 160 do 450 mm
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Vzhled

Stitek na pasku Doplnkova sluzba Doplnkova sluzba Doplnkova sluzba

Barvy sacku: bezbarvé.
Tisk: na sacky AMIVAC MB-7 Ize tisknout od 1+0 az do 10+10.

Sacky jsou k dispozici:
- ve formé role s perforaci;
- ve formé role bez perforace;
- lepené na dvou paskach (pro praci na automatickém zarizeni),
- narezané na samostatné sacky, zabalené v prepravnich balenich po 100 ks.

4. TECHNOLOGIE POUZiIVANI SACKU AMIVAC MB-7
4.1. Skladovani a pfreprava sac¢ku

4.1.1. Sacky musi byt skladovany v uzavrenych, suchych a Cistych mistnostech, teplota
by neméla prekrocit 35°C, relativni vihkost by neméla prekrocit 80%.

412. Béhem skladovani a prepravy se nedoporucuje vystavovat krabice se sacky
vysokym teplotam nad 35°C a pfimému slunecnimu zareni.

4.3 Je pfisné zakdzano hazet nebo vystavovat krabice narazim.

4.1.4 Sacky skladované pri teplotach pod 0°C musi byt pfed pouzitim uchované pfi
pokojové teploté po dobu nejméné 24 hodin, aniz by se oteviralo pdvodni baleni.
4.1.5 Nepouzité sacky se doporucCuje znovu zabalit ve vakuu do samostatného baleni.

4.2. Vybér pozadovaného rozmeéru sacku

Abyste urcili pozadovanou sifku (S) sacku, zmérte obvod baleného produktu v

Sitka = obvod vyrobku (nejsirsi &ast) x 0,55 (mm)

Abyste urcili pozadovanou délku (L) sacku, zmérte obvod zabaleného produktu
v nejdelsi Casti. Délka sacku se vypocita podle vzorce:

Délka = obvod vyrobku (nejdelsi ¢ast) /2 +80 (100) mm

Pokud je nutné sacek klipsovat, méla by se vypocitana hodnota délky sacku
zvetsit o dalSich 100 mm.
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Obr.1
kde Ps - obvod vyrobku v nejsirsi casti;
P4 - obvod vyrobku v nejdelsi casti;

4.3. PFiprava sd¢éku k pouZiti

Doporucuje se otevrit balicky se sacky bezprostredné pred pouzitim. V pripade,
Ze nepouzité sacky zUstanou bez prepravniho baleni, doporucujeme je zabalit ve
vakuu do nového baleni.

Do ukonceni baleni vyrobku neni dovoleno, aby se sacky dostaly do styku s
vodou.

4.4 Baleni

Baleni potravin se provadi ve vyrobnim a balicim oddéleni, které splnuje
pozadavky hygienickych predpist a pfedpisu pro potravinarsky pramysil.

Vyrobky jsou baleny pomoci specialniho vybaveni (vakuové balici stroje). Pro
zajisténi stabilniho procesu baleni produktl je tfeba dodrzovat provozni rezimy
baliciho zarizeni doporucené vyrobcem.

Pokud chybi navod k obsluze zafizeni, doporucCuje se pouzit nasledujici
provozni rezimy:

4.4.1. Baleni na komorovych strojich:

- Kontroluje se oblast svarovani. Udrzujte svarovaci oblast Cistou. Pfitomnost
cizich vméstku a tavenin ochranného povlaku topného télesa neni povolena.

- Sacek s vyrobky je umistén v zoné pro vakuum. Vyrobek v sacku by mél byt
co nejblize k tepelné tésnici listé (obr. 2), aby se zlepsil vzhled a vyrobek byl co mozna
nejvice obepnuty.
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Obr. 2

- Nastavuje se hloubka vakua. Hloubka vakua se nastavuje v zavislosti na
balenem vyrobku. Hloubka vakua 95% - 98% (zbytkovy tlak asi 4,9 kPa). Pri baleni
vyrobku s vysokym obsahem vihkosti je tfeba sniZit hloubku vakua.

- Nastavuje se prumérnd hodnota doby svarovdni. Pripadnym zvysovdnim
nebo snizovdnim doby svarovdni se nastavuje optimdlni rezim svarovani svd, to je
potreba nastavit v zavislosti na stavu zarizeni.

-Pokud se pouZzije svarovani se samostatnym ovladanim strunami, méla by
byt zvolena takovd doba provozu struny, pri které dojde k volnému oddéleni rezané
casti obalu.

Vakuovdni a tepelné svarovdni se provadi uzavienim krytu vakuového
baliciho zarizeni.

- Po tepelném svarovani musi byt sev spojity, s otiskem svarovaciho prvku
baliciho stroje.

V pripadé poruseni tésnosti obalu musi byt vyrobKy vrdceny k opétovnému
zabaleni. Sacek nelze znovu pouZit.

4.5 Tepelné smrsténi

Tepelné smrsténi sacku s vyrobkem se provadi pomoci smrstovaci nadrze
nebo smrstovaciho tunelu. Zafizeni by mélo zajistovat regulaci a kontrolu podminek
a parametrd technologického procesu tepelného smrsténi.

Tepelné smrsténi se provadi ponorfenim sacku s vyrobkem do horké vody nebo
pokropenim horkou vodou (parou) pfi teploté od 90°C do 95°C po dobu 2-3 sekund.

Doporucuje se pravidelné provadét pravidelné cistéeni a udrzba zarizeni.

5. ZARUKY VYROBCE

5.1. Doba pouzitelnosti sacku je 1 rok od data vyroby do okamziku pouziti, pfi
dodrzovani pozadavkd téchto technickych podminek.
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PKF Atlantis-Pak

346703, Rostovska obl., Aksajsky obvod, ch.

Lenina, ul. Onuckina, 72

Telefon horké linky:

8 800 500-85-85 - pro Rusko

+7 863 255-85-85 — pro zahranici
www.atlantis-pak.top
info@atlantis-pak.top
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