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1. UCEL

Tento technologicky predpis popisuje process vyroby sterilizovanych a
pasterizovanych masnych vyrobkd a pastik s pouzitim obalu AMITEX druh
Elite-S.

Obal AMITEX druh Elite-S je sedmivrstvy plastovy obal vyrobeny z
polyamidu, polyolefinu a adheziva (modifikovaného polyethylenu)
schvalenych pro pouziti v potravindrském primyslu Ministerstvem
zdravotnictvi Ruské federace. Kvalita surovin pouzitych k vyrobé obalu
AMITEX druh Elite-S je potvrzena ruskymi a mezinarodnimi certifikaty kvality.

Obal AMITEX Elite-S se vyrabi uréen k vyrobé pasterizovanych a
sterilizovanych vyrobk( urc¢enym k dlouhodobému skladovani.

Vyjimecnosti obalu AMITEX druh Elite-S je, Ze:

- pfi vyrobé obald se pouzivaji polymery charakterizované nizkou
propustnosti pro plyny, zejména pro kyslik;

- vzhledem k vysoké tepelné odolnosti vydrzi obal tepelné opracovani
az do 125°C.

Kombinace podminek tepelného opracovani (sterilizace) produktl s
bariérovymi vlastnostmi samotného obalu AMITEX druh Elite-S umoznuje
vyrabét produkty, které si po dlouhou dobu zachovaji vysokou
spotrebitelskou kvalitu vyrobku (Cerstvost, chut, vdni, vzhled).

Obal AMITEX druh Elite-S je urceny predevsim pro vyrobky prodavané
v maloobchodé ve formé celych kusu.

Doba spotfeby a podminky skladovani sterilizovanych vyrobk( v obalu
AMITEX druh Elite-S jsou dany teplotou a dobou trvani sterilizace.

Doba spotfeby vyrobkd vyrobenych tradic¢nim tepelnym zpracovanim
(pasterizaci) Ize prodlouzit az na 90 dni.

2. VLASTNOSTI A VYHODY

2.1. Vysoka pevnost v tahu je ddlezitd v pripadech, kdy jsou vyrobky
narazeny na vysoce vykonnych automatickych a poloautomatickych strojich,
a také dokonale odolava namahani vznikajici pfi sterilizace pfi zachovani
tvaru vyrobku.

2.2. Rovnomeérnost kalibru hraje ddlezitou roli pri vyrobé porcovanych
produktd s garantovanou hmotnosti.

2.3. Vysoka tepelna odolnost polymer( pouzitych pfi vyrobé obalu
AMITEX druh Elite-S rozsifuje teplotni rozsah pouziti obalu az do 125°C, coz
odlisuje obal AMITEX druh Elite-S od ostatnich vicevrstvych plastovych oball.
To umoznuje sterilizaci masnych vyrobku.

2.4. Nizka propustnost pro kyslik zpomaluje oxidaci tukl a vitaminu a
je predpokladem pro mikrobiologickou stabilitu produktl sdlouhou
trvanlivosti.

2.5. Nizka propustnost pro vodni paru zabezpecuje nasledujici vyhody
obalu:

- nulové ztraty pfi tepelném opracovani a skladovani masnych vyrobkd;
atraktivni vzhled hotovych vyrobkul bez vrasek po celou dobu trvanlivosti.

www.atlantis-pak.top / info@atlantis-pak.top /



https://www.atlantis-pak.top/
mailto:info@atlantis-pak.top

AN

ATJIAHTHC-ITAK

2.6. Obal nepodléha mikrobiologickému poskozeni, protoze materialy, ze
kterych je obal AMITEX druh Elite-S vyroben, jsou inertni vdc¢i Ucinkim
bakterii a plisni. To zjednodusuje skladovani obalu a zlepsuje hygienické
vlastnosti jak samotného obalu, tak i vyrobku.

2.7. Obal AMITEX druh Elite-S m3a oproti jinym obaldm (sklenice a
plechovky) pouzivanym pro sterilizované vyrobky Ffadu vyznamnych
technickych a ekonomickych vyhod:

- Siroky sortiment vyrabénych kalibr(, které umoznuji vyrabét porcované
vyrobky rdznych hmotnostf;

- Siroky sortiment barev obalu a moznosti potisku;

- absence svarovaného svu;

- absence vnitfni a vnegjsi koroze;

- vyborné termo-fyzikalni vlastnosti, minimalni hmotnost balent;

- jednoduchost likvidace odpadu a environmentalni bezpecnost obalu
AMITEX druh Elite-S;

- snadné otevreni obalu.

Technické vlastnosti obalu AMITEX druh Elite-S jsou obsaZzeny v
prislusnych specifikacich produktu.

3. SORTIMENT

Kalibr obalu: 35-120 mm.

Barvy obalu AMITEX druh Elite-S: bezbarva, bild, hnéd3, Cervens,
zlatd, svétle zlatd, tmaveé zlat3a, bronzova, krémova, zluta, Cerna.

Obal Ize tisknout jednostranné nebo oboustranné ve
vicebarevném nebo plnobarevném provedeni pomoci UV vytvrditelnych
barev.

Tisk se provadi flexografickou metodou, barvy jsou odolné vdci
varu, mastnoté a mechanickému poskozeni.

Formy pro dodani:

- role;

- rasnéné roubiky;

- rasnéné roubiky s predmacenim (R2U)*

* R2U - obal je pripraven k okamzitému pouziti a nevyzaduje
dodateCné namaceni.

TECHNOLOGIE POUZITi OBALU
4.1. Skladovani a preprava obalu

41.1. Obal je nutné skladovat v pdvodnim baleni v suchych, Cistych a
chladnych prostorach (teplota od 5 do 35°C, relativni vlhkost vzduchu
nejvyse 80%), coz odpovida hygienickym normam stanovenym pro masny
pramysil.

4.1.2. Doporucuje se otevrit originalni baleni bezprostfedné pred
Zpracovanim obalu.

4.1.3. Beéhem skladovani se doporucuje chranit obal pred vystavenim
vysokym teplotam a pfimému slunecnimu zareni.

4.1.4. Obal skladovany pri teplotach pod 0°C musi byt pred pouzitim
uchovavano v plvodnim baleni pfi pokojové teploté po dobu nejméné 24
hodin.
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415. Je prisné zakazano s krabicemi hazet nebo je vystavovat
narazim.

416. Po celou dobu technologického cyklu je nutné zajistit, aby
nedoslo k poskozeni obalu.

417. Obal by mél byt prepravovan pri teplotach nepresahujicich
+40°C, pfimé slunecCni svétlo neni povoleno.

4.2. Priprava obalu pro praci

Aby byla zajisténa pruznost obalu a bylo zajisténo rovhomeérné
naplnéni, musi byt obal AMITEX druh Elite-S pred nardZzenim namocen v
pitné vodeé s teplotou 20-25°C.

Voda se musi dostat dovnitf a namocit nejen vnéjsi, ale i vnitrni
povrch obalu.

Obal na roli je pfed namocCenim potfebné rozfezat na kusy
pozadované délky. Pri odvijeni obalu musi byt role ve svislé poloze, aby se
neposkodily jeji hrany.

Rasnény obal (roubik) musi byt namod&eny, aniz by se vyjmul ze sitky.

Doba namaceni obalu:

- alespon 30 minut narezané kusy;

- ne méné nez 60 minut v rasnénée forme.

Pokud bylo namoceno pfilis mnoho obalu, pak se obal vyjme z vody,
prebytecna voda se odstrani a obal se ponecha ve vihkém stavu mimo
zdroje tepla a prlvanu, nasledujici den se obal muze znovu namodit a
pouZzit.

Neni povoleno namaceni obalu v horké vodé, protoze by v tomto
prfipadé mohl zacit proces nekontrolovaného podélného a pfricného
smrsténi, coz vede ke zmenseni délky a kalibru obalu.

4.3. Vlastnosti a slozeni dila

Dilo pro vyrobu varenych masnych a jinych vyrobkd se vyrdbi v
souladu s normativy pro tyto vyrobky a vychazi se z bariérovych vilastnosti —
nepropustnosti obalu.

Kvalita a bezpecnost masnych vyrobkd s dlouhou trvanlivosti je do
znacné miry dana vlastnostmi pouzitych surovin a prisad.

Musi byt prijata veskera opatfeni, aby se zabranilo mnozeni patogenu
nebo zkazeni. Suroviny musi obsahovat minimalni mnozstvi mikroorganismu,
takze krajeni a zpracovani surovin musi byt provadéno rychle, pri nizkych
teplotach, s prihlédnutim ke véem hygienickym poZadavkim na bakteridlné
Cisté maso. Je tfeba vzit v Uvahu obsah spor v kofeni a dalSich prisadach.

4.4. PInéni masnych vyrobku

Obal AMITEX druh Elite-S je urcen pro praci na automatickych a
poloautomatickych narazkach a klipsovackach.

Aby se predeslo poskozeni obalu, ujistéte se, ze na soucastech
zarizeni nejsou zadné otrepy.

Je pFisné zakdzano propichovat vyrobek v obalu. Pri propichnuti
obal praskne.
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Pfi nardzeni masnych vyrobkl je potfeba zamezit, aby byl obal
naplnén i vzduchem.

PFi vyrobé pasterizovanych produktl se doporucuje prerazeni obalu
v pridméru 10%.

Pfi vyrobé sterilizovanych produktl se doporucuje prerazet obal
AMITEX druh Elite-S o 6-8%.

Pouzitd klipsa musi zajistit ddkladné sevieni koncud vyrobku bez
poskozeni obalu, aby pak vydrzel sterilizaci a ochlazeni. Splnéni této
podminky umozni zabranit opétovné kontaminaci produktu vyrobeného v
obalu AMITEX druh Elite-S béhem chlazeni a skladovani. Pro spolehlivé
zavreni klipsy je potfebné dodrzovat doporuceni pro pouzivani klips (viz
Tabulka ).

Po naplnéni obalu by se mély vyrobky co nejdfive odeslat k
tepelnému opracovani.

Tabulka 1
Doporucené druhy klips
POLY-CLIP TECHNOPACK | KOMPO | TIPPERTIE Korund
Kalibr Klipsa Klipsa | Klipsa Klinsa zd Kliosa ze Klipsa
krok 15 ze série| ze série séprie G séprie B krok 15 Klipsa
krok 18 S E krok 18
15-7-4x1.25 E210
4550 | 15-7-5x15 628 311(2) 175 g; 1135_'77_'55:11'755 2,5x13,6xX14
18-7-5x1.75 :
15-7-5x1.5 628 1o 175 15-7-5x1.5 E212
55-60 | 15-8-5x1.75 | 632 210 270 B2 15-8-5x1.75 E 220
18-7-5x1.75 | 735 18-7-5x1.75 2,5x13,6x14
15-7-5x1.5 628 12 175 15-7-5x1.5 E212
65-70 | 15-8-5x1.75 | 632 210 270 B2 15-8-5x1.75 E 220
18-7-5x1.75 | 735 18-7-5x1.75 25x13,6x14
15-8-5x1,5 632 15-8-5x1.75
' 212 175 E 222
oc go | 15°85%175 | 638 oo 200 B2 15-9-5x1.75 > Ex13.6x14
15-9-5x1.75 | 735 210 370 B3 18-9-5x2.0 S 13 ex1S
18-9-5x2.0 | 844 Nt
15-9-5x1.5 632 15-9-5x1.5
200 E 222
15-10-5x2.0 | 638 222 15-10-5%2.0
857100 | 1595420 | 740 410 égg 18-9-5x2.0 ;g)’zgggg
18-10-5x25 | 844 18-10-5x2.5 i
15-10-5x2.0 222 200 15-10-5x2.0
740 E 222
15-11-5%2.0 232 225 15-11-5%2.0
105120 | 45 40.5x2.5 ;ZZ 410 370 18-10-5%2.5 ggigggg
18-11-5x2.0 420 390 18-11-5x2.0 =R

Pro klipsovaci stroje POLY-CLIP FCA, TIPPER TIE TT1815, TT1512, SVF 1800
a KOMPO KN-501 se pouzivaji matrice, z nichz kazda odpovida urcitému typu
klips uvedenych v tabulce. K urCeni odpovidajici matrice a klipsy je nutné
prostudovat doporuceni vyrobce a technicky popis klipsovaciho stroje.

4.5. Tepelné zpracovani
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4.5.1 Sterilizace vyrobku

Pfi volbé rezimu sterilizace vyrobkl v obalu AMITEX druh Elite-S hraji
rozhodujici roli konstrukCni vlastnosti a moznosti autoklavu, stejné jako
velikost sterilizovaného produktu (kalibr a hmotnost). Volba teploty a doby
trvani sterilizace je dana pozadovanou trvanlivosti a pocatecni kontaminaci
produktu.

Zahrivani musi byt dostatecné k deaktivaci spor obsazenych v produktu.
Sporotvorné mikroorganismy, které prezily sterilizaci, jsou béhem skladovani
brzdény takovymi prekazkami, jako je pH vyrobku, nizky redoxni potencial
poskytovany obalem AMITEX druh Elite-S a koncentrace dusitanové soli atd.

Pro sterilizované vyrobky v plastovych obalech jsou nejvhodnéjsi
vertikalni sitové autoklavy.

Kose s masnymi vyrobky se nofi do autoklavu naplnéného vodou
(teplota vody je 0 15-20°C vyssi nez teplota sterilizovaného vyrobku) tak, aby i
horni vrstva vyrobkl( byla pod vodou. Teplota a tlak v autoklavu se postupné
zvySuji na hodnoty urCené sterilizachim vzorcem po dobu uvedenou ve
sterilizacnim vzorci.

Samotna sterilizace zacinga, kdyz se voda v autoklavu dosahne teploty a
tlaku uvedeného ve sterilizacnim vzorci.

Doba sterilizace predbalenych vyrobku je 20-40 minut pfi teplotach 103-
125°C a presné fizeném protitlaku (1,8-2,7 bar).

Chlazeni musi byt rychlé a hygienické, proto je tfeba vénovat pozornost
dobé chlazeni a kvalité chladici vody.

Chlazeni se provadi za udrzovani zpétného tlaku a az po ochlazeni se tlak
snizi na atmosféricky a autoklav se otevre. Chlazeni se povazuje za Uplné, kdyz
teplota vyrobku dosahne 25-30°C.

Skladovani vyrobkl se provadi v teplotnim rozsahu odpovidajicim
ohrevu.

4.5.2. Pasterizace vyrobku

Tepelné opracovani pasterizovanych produktl v obalu AMITEX druh
Elite-S spociva ve vareni a chlazeni. Faze suseni a uzeni Ize z technologického
procesu vyloucit.

Tepelné zpracovani uzenin lze provadét v rlznych typech komor, stejné
jako ve stacionarnich varnych kotlech.

Pro tepelné opracovani v komorach se doporucuje pouzit bud krokové
vareni, nebo delta vareni. Vareni by mélo byt zahajeno v prvnim i druhém
pripadé od teploty 50-55°C pro dosazeni barvy.

Krokové vareni zahrnuje krokové zvysovani teploty v komore, kdy
teplota v jadre produktu dosdhne teploty topného média. Pocet ,krokd“ je
uren prdmérem produktu — ¢im veétsi je kalibr, tim vétsi je pocet stupndu.
Prvni faze jsou zahrivani na mirné teploty — 50, 60, 70°C, aby se zajistila
pomald koagulace proteinl a redistribuce teploty v celém objemu. Posledni
fazi je uvedeni produktu do kulinarské pripravenosti (72°C v jadre po dobu 10-
15 minut).

Delta vareni vytvari priznivéjsi podminky pro rovnomeérné ohfrivani
vyrobku. Rozdil mezi teplotou v komore a teplotou vyrobku na zacatku
procesu je 15-20°C a na konci procesu se snizi na 5-8°C. Delta vareni za
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vyrobnich podminek vede k delsi dobé ohrevu, ale poskytuje lepsi kvalitu
produktu. Doba vareni je dana dosazenim kulinarské pripravenosti
produktu (72°C v jadre po dobu 10-15 minut).

Prikladem je rezim tepelného opracovani pouzivany pro vyrobky s
kalibrem 60:

- 55°C v komore pfi 100% vihkosti — 15 minut.

- 65°C v komore pfi 100% vihkosti — 15 minut.

- 75°C v komore pri 100% vihkosti — 25 minut nebo az 60°C v jadre
produktu.

- 80°C v komore pfFi 100% vihkosti vzduchu az do 72°C v jadre
produktu.

Pri vareni v kotlich se doporucuje:

- dat vyrobky do vody o teploté 55-60°C, aby se zabranilo
nekontrolovanému smrstovani a deformaci vyrobku;

- udrzovat vyrobky neustale pod vodou a promichavat je v kotli pro
rovnomerneé vareni;

— pred nalozenim kazdé nové davky vyrobku je potfebné snizit teplotu
vody Vv kotli na 60°C.

Po ukonceni procesu vareni musi byt vyrobky okamzité ochlazeny.
Prvni fazi chlazeni je postfik studenou vodou (je mozné pouzit intervalovou
sprchu) na teplotu v jadre 25-35°C. Po osprchovani musi vyrobek uschnout na
vzduchu, teprve poté ji mizZete umistit do chladnicky.

Chlazeni studenym vzduchem je nezadouci. Je nutné vyloucit ucinek
prdvanu na hotovy vyrobek, protoze to muze vést k tvorbé vrasek na povrchu
vyrobku.

4.6. Pfreprava a skladovani masnych vyrobku

Preprava a skladovani masnych vyrobk( vyrobenych v obalu AMILITEX
druh Elite-S se provadi v souladu s regula¢ni dokumentaci pro tyto vyrobky.

5. ZARUKY VYROBCE

5.1. Doba pouzitelnosti obalu je 3 roky od data vyroby, v souladu s
pozadavky téchto technickych podminek; trvanlivost obalu s UV tiskem — 2
roky od data vyroby do okamziku pouziti; Doba pouzitelnosti predmaceného
obalu R2U je 6 mésicu od data vyroby do okamziku pouZiti (pokud nebyl obal
pouzito do 6 mésicl, musi byt obal pred pouzitim znovu namoceny v souladu
s technologickymi predpisy).

6. PRILOHY

V tomto dokumentu nejsou zadné prilohy.
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