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1.UCEL

Obal AMILINE Elite je vicevrstvy plastovy obal vyrobeny z polyamidu,
polyolefinu a prilnavého prostfedku (modifikovaného polyethylenu),
schvélenych pro pouziti v potravinarském prdmyslu v souladu se
zavedenym postupem. Kvalita surovin pouzitych k vyrobé obalu AMILINE
Elite je potvrzena ruskymi a / nebo mezindrodnimi certifikaty kvality.
Zvlastnosti obalu AMILINE Elite je pouziti polymerd pfi jeho vyrobg, které se
vyznacuji nizkou propustnosti plynud, zejména ve vztahu ke kysliku (EVOH).
Bariérové vlastnosti obalu AMILINE Elite umoznuji vyrabét vyrobky, které si
po dlouhou dobu zachovaji vysoké spotrebitelské kvality (Cerstvost, chut,
viné, vzhled).

Obal AMILINE Elite je urceny k vyrobé potravinarskych vyrobkd, které
jsou dlouhodobé skladovany (varené masné vyrobky, jatrovky a krevni
klobasy, pastiky a dalsi vyrobky).

Obal AMILINE Elite je urceny predevsSim pro vyrobky prodavané v
maloobchodé ve formé celych kusu.

Na zakladé Udaju o propustnosti par a kysliku muze obal AMILINE
Elite prodlouzit doporucenou trvanlivost vafenych vyrobk( vyrobenych
tradicnimi rezimy tepelného opracovani (pasterizace) az na 90 dni.

2. VLASTNOSTI A VYHODY

1. Vysoka pevnost v tahu je dulezitd faktorem pfi nardzeni na vysoce
vykonnych automatickych a poloautomatickych klipsovacich strojich.

2. Rovnomeérnost kalibru hraje dllezitou roli pfi vyrobé porcovanych
vyrobkd s garantovanou hmotnosti.

3. Nizka propustnost pro kyslik zpomaluje oxidaci tukd a vitaminG a je
predpokladem pro mikrobiologickou stabilitu vyrobkld uréenych pro
dlouhodobé skladovani.

4. Nizka propustnost pro vodni paru dodava nasledujici vyhody obalu:

- nulové ztraty pfi tepelném opracovani a skladovani masnych vyrobku;
atraktivni vzhled hotovych vyrobkUl bez vrasek po celou dobu trvanlivosti;

5. Obal nepodléhda mikrobiologickému poskozeni, protoze materidly, ze
kterych je obal AMILINE Elite vyroben jsou inertni vdci uc¢inkim bakterii a
plisni. To zjednodusSuje skladovani obalu a zlepsuje hygienické vlastnosti
samotného obalu i masnych vyrobku.

Technické vlastnosti obalu AMILINE Elite jsou obsaZeny ve specifikaci
produktu.

3. SORTIMENT

Obal AMILINE Elite se vyrabi ve dvou verzich:
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AMILINE Elite-K - doporucené prerazeni obalu o 4-6%.
Kalibr obalu: 29-120 mm.

AMILINE Elite-Ks - doporucené prerazeni obalu o 8-10% a ma
vlastnost spiralového loupani obalu.

Kalibr obalu: 29-80 mm.

Barvy obalu AMILINE Elite: podle katalogu barev.

Obal Ize tisknout jednostranné nebo oboustranné ve vicebarevném
nebo plnobarevném provedeni pomoci barev vytvrditelnych UV zarenim
nebo rozpoustedlovymi barvami.

Tisk se provadi flexografickou metodou, barvy jsou odolné vuci vareni,
mastnoté a mechanickému poskozeni.

Moznosti dodani:

- role;

- rasnéné v roubicich;

- rasnéné v roubicich s moznosti R2U (predmaceni).

4. TECHNOLOGIE POUZITi OBALU
4.1. Skladovani a preprava obalu

4.1.1. Obal je potfebné skladovat v plvodnim baleni v suchych, Cistych
a chladnych prostorach (teplota od 5 do 35°C, relativni vlhkost vzduchu
nejvyse 80%), coz odpovida hygienickym normam stanovenym pro masny
pramysil.

4.1.2. Doporucuje se otevrit originalni baleni bezprostfedné pred
Zpracovanim obalu.

4.1.3. Béhem skladovani se doporucuje chranit obal pred vystavenim
vysokym teplotam a pfimému slunecnimu zareni.

4.1.4. Obal skladovany pfi teplotach pod 0°C musi byt pred pouzitim
uchovavano v plvodnim baleni pfi pokojové teploté po dobu nejméné 24
hodin.

415, Je prisné zakazano hazet kartony nebo vystavovat kartony
narazdm.

416. Po celou dobu technologického cyklu je nutné zajistit, aby
nedoslo k poskozeni obalu.

417. Obal by mél byt prepravovan pri teplotach nepresahujicich
+40°C, pfimé slunecCni svétlo neni povoleno.

4.2. Priprava obalu pro praci

Aby byla zajisténa pruznost obalu a bylo zajisténo rovnomeérné plnéni,
musi byt obal AMILINE Elite namocen v pitné vodé s teplotou 25-30°C.
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Pouziti vysSich teplot vede k nekontrolovanému tepelnému smrsténi obalu
a ke zmenseni jeho délky a kalibru.

Voda se musi dostat dovnitf a namocit nejen vnéjsi, ale i vnitini povrch
obalu.

Obal na rolich je pred namocenim potfebné rozfezat na kousky
pozadované délky. Pfi odvijeni obalu musi byt role ve svislé poloze, aby se
neposkodily jeji hrany.

Rasné&ny obal v roubicich se namadi v sitce.

Doba namaceni obalu:

- alespon 30 minut pro obaly nafezané na kusy

- alespon 60 Mminut pro rasnéné roubiky.

Pokud bylo predmaceno pfrilis mnoho obalu, pak se obal vyjme z vody,
prebyteCna voda se odstrani a obal se ponecha ve vlhkém stavu mimo
zdroje tepla a prlvan, nasledujici den se obal znovu namoci a pouZzije.

Neni povoleno namaceni obalu v horké vodé, protoze v tomto pripadée
muze zacit proces nekontrolovaného podélného a pficného smrsténi, coz
vede ke zmenseni délky a kalibru obalu.

4.3. Vlastnosti slozeni mletého masa

Dilo pro vyrobu vafenych masnych vyrobk( se pfipravuje v souladu s
normami na dané vyrobky, které vychazi z nepropustnosti obalu.

4.4, PInéni masnych vyrobku

Obal AMILINE Elite je vhodny pro praci na automatickych a
poloautomatickych narazkach a klipsovackach.

Aby se zabranilo poskozeni obalu, ujistéte se, Zze na castech zarizeni
nejsou zadné otrepy.

Je prisné zakdzdano propichnout vyrobek v obalu. PFi propichnuti
obal praskne.

Pfi nardzeni masnych vyrobku je nutné zamezit vnikani vzduchu do
obalu spole¢né s dilem.

Pri narazeni je tfeba mit na paméti, ze nardzeci kalibr se sefizuje
utahovanim brzdového krouzku a % prerazeni je dan nejen vlastnostmi
samotného obalu, ale také konzistenci a teplotou masného dila, plnicim
tlakem a zpuUsobem chlazeni po tepelném zpracovani.

Prerdzeni obalu AMILINE Elite-K je v primeéru o 4-6%.

Prerdzeni obalu AMILINE Elite-Ks je v priméru o 8-10%.

Pouzité klipsy musi zajistit dUkladné zavieni koncl masného vyrobkU
a zaroven neposkodit obal. Pro bezpecné zavreni klipsy dodrzujte
doporuceni pro pouzivani klips (viz Tabulka 1).




Doporucené druhy klips

Tabulka 1

POLY-CLIP TECHNOPACK KOOMP TIPPER TIE Korund
Kalibr
Klipsa . . . . Klipsa
krok 18 krok 18
12-6/4x125 | 624 12-6/4x1,25 XE 210
29-45 15-7/5x15 628 ﬂg 175 BB;’ SE; 15-7/5x1,5 2,5x13,6x1
18-7/5x1,75 | 735 ' 18-7/5x1,75 4
15-7/4x1.25 E210
45-55 15-7/5x15 628 ?12 175 BB;’ SE; 1135775’11755 2,5x13,
18-7/5x1.75 ' ' 6x14
15-7/5x15 628 15-7-5x1.5 E212
212 175 E 220
55-60 | 15-8/5x1.75 | 632 210 270 B2, BP2 15-8-5x1.75 > Ex1% ]
18-7-5x1.75 | 735 18-7-5x1.75 L
15-7/5x15 628 15-7-5x1.5 E212
212 175 E 220
65-70 | 15-8/5x1.75 | 632 210 270 B2, BP2 15-8-5x1.75 > Ex1% ]
18-7/5x1.75 | 735 18-7-5x1.75 >
15-8/5x1,5 632 § E 222
15-8/5x1.75 | 638 212 175 B2, BP2 1585175 2,5x13,6x1
75-80 222 200 15-9-5x1.75
15-9/5x1.75 | 735 w10 37 B3, BP3 18.9.520 4
18-9/5x2.0 | 844 ' 2,5x13,6x15
15-9/5x15 632 15-9-5x1.5
200 E 222
15-10/5x2.0 | 638 222 15-10-5x2.0
85100 | 4g.9/520 | 740 410 g;g 18-9-5x2.0 ggﬂggﬂg
18-10/5%2.5 | 844 18-10-5%2.5 o
15-10/5x2.0 222 200 15-10-5%2.0
740 E 222
15-11/5%2.0 232 225 15-11-5%2.0
105120 | 1810/5x2.5 ;22 410 370 18-10-5%2.5 3;’3%2}’32
18-11/5x2.0 420 390 18-11-5x2.0 =

Pro klipsovaci stroje POLY-CLIP FCA, TIPPER TIE TT1815, TT1512, SVF 1800 a
KOMPO KN-501 se pouzivaji matrice, z nichz kazda odpovida urCitému typu
klips uvedenych v tabulce. K urceni odpovidajici matrice a klipsy je nutné
prostudovat doporuceni vyrobce a technicky popis klipsovaciho stroje.

4.5. Tepelné opracovani

Tepelné opracovani masnych vyrobkld v obalu AMILINE Elite
spociva ve vareni a chlazeni. Faze suSeni obalu a wuzeni lze z
technologického procesu vyloucit.

Tepelné zpracovani lze provadét v rdznych typech udirenskych
komor, stejné jako ve varnych kotlech.

4.5.1. Vareni
Pro tepelné opracovani v udirenskych komorach se doporucuje
pouzit bud krokové vareni, nebo delta vareni. Vareni by mélo byt zahajeno

AN

ATJIAHTHC-ITAK




v jednom i druhém pfipadé od teploty 50-55°C pro prichod reakci tvorby
barvy. VyssSi pocatecni teploty mohou vést k rozlozeni dila a barevnym
vadam (Sedy krouzek).

Krokové vareni zahrnuje postupné zvysovani teploty v komore tak,
jak teplota ve stredu produktu dosahuje teploty topného média. Pocet
.krokU" je urcen pramérem produktu - ¢im vétsi je kalibr, tim vétsi je pocet
stupnd. Prvni faze jsou zahfivani na mirné teploty - 50, 60, 70°C, aby se
zajistila pomald koagulace proteinC a redistribuce teploty v celém objemul.
Posledni fazi je uvedeni produktu do kulinarské pripravenosti (72°C ve
stfedu bochniku po dobu 10-15 minut).

Delta vareni vytvari priznivéjsi podminky pro rovnomeérné ohrivani
klobas. Rozdil mezi teplotou v komore a teplotou produktu na zacatku
procesu je 15-20°C a na konci procesu se snizi na 5-8°C. Delta vareni za
vyrobnich podminek vede k delsi dobé ohrevu, ale poskytuje lepsi kvalitu
produktu. Doba vareni je dana dosazenim kulinarské pripravenosti
produktu (72°C v jadre po dobu 10-15 minut).

Pri vareni v kotlich se doporucuje:

- vlozit masné vyrobky do vody s teplotou 55-60°C, aby se zabranilo
nekontrolovanému smrstovani a deformaci vyrobku;

- udrzovat masné vyrobky stale pod vodou a promichavat pro
rovnomerné vareni:

- pred naplnénim kotle novou davkou je potrebné snizit teplotu
vody Vv kotli na 60°C.

4.5.2. Chlazeni

Po ukonceni procesu vareni musi byt vyrobky okamzité ochlazeny.
Prvni fazi chlazeni je postrik studenou vodou (je mozné pouzit intervalovou
sprchu) na teplotu v jadre 25-35°C. Po osprchovani by mély uschnout na
vzduchu, poté se mohou umistit do chladirny.

4.6. Preprava a skladovani klobas
Preprava a skladovani masnych vyrobk( vyrobenych v obalu
AMILINE Elite se provadi v souladu s technickou dokumentaci pro tyto
vyrobky.
5. ZARUKY VYROBCE
5.1. Doba pouzitelnosti obalu je 3 roky od data vyroby do okamziku pouZiti.

5.2. Doba pouzitelnosti predmaceného obalu R2U je 6 mésicl od data
vyroby do okamziku pouziti.
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PKF Atlantis-Pak

346703, Rostovska obl., Aksajsky obvod, ch. Lenina,
ul. Onuckina, 72

Telefon horké linky:

8 800 500-85-85 — pro Rusko

+7 863 255-85-85 — pro zahranici
www.atlantis-pak.top

info@atlantis-pak.top
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